Elemento de suporte

N¢ 6961F/L

Elemento de suporte, formato bloco

Mola avanc¢ada ou presséo de ar,
presséo de servigo max. 400 bar,
presséo de servigo min. 50 bar.

B8,

Ne Ne do Forga de apli- Forga de Curso Vol. Superficie do Peso
enc. artigo cagao F1* suporte F2 H émbolo de ar
[N] [kN] [mm] [em?] [em?] ld]

65250 6961F-08 20-32 8 6 55 2,00 1100
65268 6961F-12 32-41 12 8 8,0 3,14 1800
65276 6961F-20 40-72 20 10 13,0 4,90 3100
65284 6961L-08 170 8 6 55 2,00 1100
65292 6961L-12 270 12 8 8,0 3,14 1800
65300 6961L-20 440 20 10 13,0 4,90 3100

* Forga de aplicagéo no artigo n® 6961F-** dependente da tensdo prévia da mola e do trajeto de
ajuste. Forga de aplicagdo no artigo n® 6961L-** dependente da pressédo do ar, com o max. de 10 bar.

Concepcao:

Corpo base em ago polido. Eixo de apoio endurecido por cementacéo e esmerilado. Sistema de
buchas de aperto Kostyrka. Protegidas contra a sujeira através de separador especial. Eixo de apoio
com rosca interna. Posicao base recolhida ou estendida, dependendo da funcédo. Pegas interiores
em material inoxidavel. Alimentagao de 6leo através da conexao roscada ou do canal de 6leo no
corpo do dispositivo.

Aplicacao:

Elementos de suporte n® 6961F-** com posi¢cao base extendida, a forga de aplicagéo pode ser
ajustada pela mola.

Elementos de suporte n® 6961L-** com posi¢ao base retraida, o ajuste é efetuado pneumaticamente,
reposicao da mola.

Os elementos de suporte sao aplicados como pontos de apoio adicionais, para evitar a flexdo e
vibragéo das pecas de trabalho. Com os elementos de suporte, também podem ser equilibradas
grandes tolerancias as pecas de trabalho (pecas fundidas). Colocados diretamente sob os pontos
de aperto, estes impedem a fixagédo das pecas de trabalho. Os elementos de suporte podem ser
montados com cilindros fixadores com o mesmo tamanho nominal num circuito hidraulico. De modo
a evitar que o eixo de apoio ceda eventualmente durante o processo de aperto, é vantajoso conectar
uma valvula sequencial n® 6918 antes dos elementos de suporte. Assim, primeiro o elemento de
suporte é bloqueado e depois 0 processo de aperto é libertado (imagem 1) Se, durante o processo
de aperto contra pontos de apoio fixos, a pe¢a de trabalho for adicionalmente protegida contra
oscilagdes ou flexdes, deve ser montado um elemento de suporte no ponto em risco e o circuito de
tensdo e de suporte deve ser comandado com uma valvula seqiencial n® 6918. Se a forga de aperto
for superior a for¢ca de apoio, deve ser conectada uma valvula de fecho n® 6917 antes dos elementos
de suporte (imagem 2).

Caracteristicas:

Grande capacidade de carga devido a uma elevada pressao de funcionamento, regulada pelas
forcas de aperto da sequéncia de cilindros tensores. Aplicagao sensivel através de uma mola de
presséo ajustavel ou ar comprimido. Possibilidades de aplicagdo universais em qualquer posi¢éo de
montagem.

Fixacdo simples de pontas de presséo ou parafusos fixadores na rosca da biela do pistdo.

Observacao:

Na versao de avango por mola, existe o riscon de aspiragéo de liquido de refrigeragao. Aqui deve ser
conectado um tubo de ventilagdo na conexao pneumatica e transferida para uma posigéo protegida.
O eixo de apoio tem que ser protegido contra a penetragéo de sujidade e salpicos de agua, através
de um parafuso de pressao ou um tampao. Os elementos de suporte devem ser bem purgados!

A conexao de purga deve estar sempre em cima. Em caso de inobservancia destas medidas, o
elemento de aperto sera danificado devido ao aparecimento do efeito diesel.

Para poder admitir forcas de usinagem, a forca de suporte devera ser adaptada a forca de
aperto. Basicamente a forca de suporte devera ser, no minimo, o dobro da forca de aperto.

Esquemas de ligagoes hidraulicos:
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Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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Tabela de medidas:
Ne Nedo A B C D E OF G J K L M N [¢) P R S vV | oW | X Z OR-1
artigo Anelem O
enc.

Ne de enc.

65250 | 6961F-08 | 60 | 40 72 79,0 SW14 6,5 M8 40 | 22 | 28 | 24 | 285 | 12 | 105 | G1/8 | 47 | 32 16 34 | SW4 161554
65268 | 6961F-12 | 70 | 50 86 93,5 SW17 8,5 M10 | 50 | 30 | 32 | 32 | 335 | 16 | 125 | G1/8 | 56 | 36 20 42 | SW5 161554
65276 | 6961F-20 | 80 | 60 | 104 | 113,5 | SW22 | 10,5 | M12 | 60 | 40 | 33 | 40 | 40,0 | 20 | 140 | G1/8 | 62 | 39 25 44 | SW6 161554
65284 | 6961L-08 | 60 | 40 72 79,0 SW14 | 6,5 M8 40 | 22 | 28 | 24 | 285 | 12 | 10,5 | G1/8 | 47 | 32 16 34 | SW4 161554
65292 | 6961L-12 | 70 | 50 86 93,5 SW17 8,5 M10 | 50 | 80 | 32 | 32 | 335 | 16 | 125 | G1/8 | 56 | 36 20 42 | SW5 161554
65300 | 6961L-20 | 80 | 60 | 104 | 1135 | SW22 | 10,5 | M12 | 60 | 40 | 33 | 40 | 40,0 | 20 | 140 | G1/8 | 62 | 39 25 44 | SW6 161554

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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