
288 HYDRAULISCHE SPANNTECHNIK ANDREAS MAIER GmbH & Co.  

Technische Änderungen vorbehalten.

Drehdurchführungen

6992H-21-06 6992H-21-08 6992H-21-10

Drehdurchführung

Nr. 6992H-21

Ausführung:

Anwendung:

Merkmal:

Hinweis:

Anschluss G1/4 
wahlweise

M8x12 (tief)

Anschluss G1/4 
wahlweise

M8x12 (tief)

Anschluss G1/4 
wahlweise

M8x12 (tief)

CAD

Bestell-

Nr.
Laden Laden

[l/min]

NG Gewicht

324566 6992H-21-06 2 2 2 10 8 5 4,1

324574 6992H-21-08 2 2 2 14 8 5 4,0

324582 6992H-21-10 2 2 2 18 8 5 3,9



ANDREAS MAIER GmbH & Co. HYDRAULISCHE SPANNTECHNIK 289

Technische Änderungen vorbehalten.

Drehdurchführungen

Schaltungsbeispiel:

Drehdurchführung doppelt wirkend, gesteuert 1x laden, 7x bearbeiten
Die Be- und Entladestation wird über ein 4/3-Wegeventil angesteuert.
Die Bearbeitungsstationen werden direkt von der Pumpe angesteuert
Die Be- und Entladestation ist innerhalb der Drehdurchführung nicht
leckölfrei von den Bearbeitungsstationen getrennt.
Der Leckölstrom steigt mit zunehmendem Druck.
Zum Leckölausgleich kann der Druckspeicher angesteuert werden.
Nur dann Weitertakten wenn Be- bzw. Entladestation gespannt.

Drehtisch

Maschine

Anwendungsbeispiel:


